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1 Wskazowki dotycz gce bezpiecze nstwa.

Instrukcja obstugi i montazu (dalej instrukcja) jest elementem sktadowym dostawy sprzegta.

Podczas montazu i eksploatacji sprzegta, musi by¢ zachowany dostep do instrukciji.

Wszystkie osoby, ktore bedg zatrudniane podczas montazu, eksploatacji, konserwaciji i na-

prawie muszg osobiscie przeczyta¢ ze zrozumieniem instrukcje oraz przestrzegac, jg we

wszystkich punktach by:

- zapobiegac zagrozeniu zycia i zdrowia uzytkownikow i 0séb trzecich,

- zapewni¢ bezpieczng eksploatacje sprzegta,

- wykluczy¢ przestoje i zagrozenie dla sSrodowiska naturalnego spowodowane niewtasciwym
uzytkowaniem.

Oprécz wykonania gotowych otworéw w piastach i rowkéw wpustowych nie mozna dokony-

wac zadnych innych zmian w okreslonym sprzegle, bez pisemnej zgody firmy Tschan GmbH

(patrz ,,6.2 wykonanie gotowego”).

Podczas transportu, montazu, demontazu i konserwacji nalezy bezwzglednie przestrzegac
whasciwych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy oraz przepisoéw dotyczgcych ochrony
Srodowiska naturalnego.

Zapewnic aby do dyspozycji byty wtasciwe urzadzenie dzwignicowe i srodek transportu.
Sprzegto moze by¢ obstugiwane, montowane, konserwowane i utrzymywane w dobrym stanie
tylko przez odpowiednio ku temu, upowazniony przeszkolony i wyposazony w odpowiedni
sprzet personel.

Uzytkownik musi wzig¢ pod uwage to, ze potgczenia sSrubowe czesci sprzegta poprzez na-
grzanie sie tarczy hamulcowej/ bebna hamulcowego, moga by¢ przyczyng uszkodzenia
sprzegta.

Chcemy zapewnic, ze z kontaktu materiatu oktadzin hamulcowych i materiatu tarczy / bebna
hamulcowego, przez wystepujgce tarcie, nie powstang zadne iskry i zadne nadmierne na-
grzanie. Tarcza hamulcowa z reguty jest wykonana ze stali, beben hamulcowy z reguty jest
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wykonany z zeliwa lanego ze wtrgceniami z grafitu sferycznego (zeliwo sferoidalne). W przy-
padku watpliwosci prosimy sie dowiadywac.

W interesie ciggtego rozwoju produktu zastrzegamy sobie prawo dokonywanie zmian, ktore
beda stuzy¢ postepowi technicznemu.

W przypadku zastosowania wyposazenia i czesci zamiennych, niebedacych oryginalnymi
czesciami i ktére nie sg wyprodukowane przez TSCHAN GmbH, firma Tschan GmbH nie po-
nosi w tym przypadku odpowiedzialnosci za ewentualne powstate szkody i nie obowigzujg
przepisy dotyczace gwarancji-rekojmi.

2 Funkcja.

Elastyczne sprzegto TSCHANe POSIFLEX jest obrotowym sztywnym, obarczonym luzem
sprzegtem zebatym.

Wyroéwnuje ono katowe, promieniowe i osiowe przesuniecia watow wewnatrz okreslonych za-
kresow. Tylko w przypadku podwdjnie przegubowego wykonania sprzegta, promieniowe prze-
mieszczenie watdbw moze zosta¢ wyrownane pomiedzy dwoma powierzchniami zazebienia.
Sprzegto przenosi moment obrotowy, za posrednictwem barytkowo uzebionych piast, ktore sg
w ciggtym (statym) zazebieniu z prosto uzebionymi tulejami. Zazebienie musi wykazywaé pe-
wien luz miedzyzebny , aby méc wyrdwnywac przemieszczenie agregatu.

Sprzegto mozna eksploatowac przy kazdym kierunku obrotow i w poziomej pozycji zabudo-
wy. Przy odchyleniu pozycji zabudowy od poziomu, moze by¢ potrzebne podparcie obudowy.
W takim przypadku nalezy porozumie¢ sie z firma Tschan GmbH, jezeli nie zostato to wcze-
$niej uwzglednione przy doborze sprzegta. Smarowanie za pomocg odpowiednich srodkéw
smarnych ma szczegolne znaczenie dla sprzegta zebatego i jest nieodzownym warunkiem
jego diugotrwatej eksploatacji. Zapobiegac zanieczyszczeniu srodowiska naturalnego przez
wydostajacy sie na zewnatrz srodek smarny.

Stosowanie zgodne z przeznaczeniem.

» Sprzegto powinno pracowac tylko w normalnej przemystowej atmosferze. Agresywne media
moga czesci sprzegta; Sruby i elastyczny wkiady nadwyrezac i stworzy¢ zagrozenie dla
bezpiecznego funkcjonowania sprzegta. Taki przypadek pracy (w atmosferze agresywnych
mediéw) nalezy skonsultowac z firmg Tschan GmbH..

» Aby zapewni¢ diugotrwatg, bezawaryjng prace sprzegta, muszg zostac¢ spetnione
odpowiednie zapisy ujete np. w DIN 740 czes¢ 2 (lub rowniez w katalogu TSCHANe-
POSIFLEX..) z uwzglednieniem odpowiednich wspotczynnikéw pracy zaleznych od
warunkow eksploatacyjnych! Patrz katalog ,, Dobor wielkosci sprzegta”

* Podane na stronach katalogu wartosci dotyczg maksymalnych wartosci momentu
obrotowego, ilosci obrotow, i maksymalnego przemieszczenia i nie powinny jednoczesnie
wystepowac. Patrz katalog ,, Dobér wielkosci sprzegta”

« Sprzegto moze byc¢ stosowane i eksploatowane tylko w ramach okreslonej mocy, zgodnie
z okreslonymi warunkami ujetymi w zamowieniu lub umowie.

» Kazda zmiana warunkéw lub parametréw eksploatacyjnych wymaga przeprowadzenia
ponownego sprawdzenia mozliwosci zastosowania sprzegta.

3. Sktadowanie — magazynowanie

Przy odbiorze towaru nalezy natychmiast skontrolowac¢ kompletnosc¢ i prawidtowosc¢ dostawy.
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O ewentualnych uszkodzeniach wyrzadzonych podczas transportu i/lub brakujgcych cze-
Sciach nalezy niezwtocznie pisemnie powiadomi¢ dostawce.

Czesci sprzegta mogag by¢ sktadowane w miejscu suchym i zadaszonym w normalniej tempe-
raturze pomieszczenia, przy standardowym stanie dostawy, przez okres 18 miesiecy. W za-
mknietych pomieszczeniach z duzg wilgotnoscig czesci sprzegta mozna by¢ sktadowane
przez 12 miesiecy. Poza zamknietymi pomieszczeniami pod przykryciem mogq by¢ sktadowa-
ne przez 9 miesiecy, bez przykrycia 3 miesiace. Dla dluzszego okresu skladowania wymaga-
na jest konserwacja przewidziana dla diuzszych okresow skitadowania (w tej sprawie prosze
zwrdcic sie o konsultacje do firmy TSCHAN GmbH).

Czesci sprzegiet nie mogg by¢ narazone na dziatanie agresywnych medium, ekstremalnych
temperatur lub na bezposrednie dziatanie wilgoci (wody). Uszczelnienia nie moga by¢ prze-
chowywane razem z kwasami , ftugami i innymi agresywnymi chemikaliami. Nie moga one byc¢
narazone na dziatanie srodowiska zawierajgcego ozon, na bezposrednie promieniowanie sto-
neczne i silne promieniowanie UV. Wilgotnos¢ powietrza nie powinna przekracza¢ 65% i nie
moze wystepowacé kondensacja wilgoci na czesciach sprzegla.
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4. Budowa

ZEB

Rys. 1. Budowa sprzegta POSIFLEX ZEA, ZEAU, ZEAUU, ZEB, ZEBU, ZEBUU
Poz. Nazwa

Piasta zebata czes¢ 671

Piasta zebata czes¢ 672 U- piasta wydtuzona.
Tuleja zebata czes¢ 670 wykonanie ZEA
Pierscien uszczelniajgcy O-ring czes¢ 673.
Uszczelka kotnierzowa czesc 674.

Sruba zamykajaca .

Nakretka szesciokatna czes¢ 675.

Sruba pasowana cze$¢ 675

Nogoh,rwNhERE

Wskazowka:

Wywazone podzespoty maja wzgledem siebie zaznaczone pozycje. Przy wywazaniu sprze-
giet sg réwniez wywazane $ruby pasowane i nakretki. Nie mogg one zosta¢ wymieszane z
innymi kompletami srub.

Sprzegta bedg dostarczone bez wypetnienia srodkiem smarnym.
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5. Dane techniczne.
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Rys. 2. POSIFLEX® ZEA, ZEB

Tabela 1 Techniczne dane: ZEA, ZEB

Grie | T T | Poay | S| L Ly Ly E; E; E. oy 0o O; | m®
Lo il [emj |[min ]| ] | f=ewd] jmm] | jmm]) femi | fmm]) femi | ees] ] [mmf] fmm] | fmm]
-1 1340 b ] ol | 45 i3 a 1] T | A4 13 rd I A7 Bh | &3
8 72T 1] -] [EEN EE] o T C N R ] 15|14 1 10z5] B
T L] 10000 | 40m ] TR [ ] 1l LRI T T 17 LT 10 1G] A
1} 10608 .1 i) WA | O bl 167 1 idi | & i7 o B | REE | 1
11 [-E] 00 | 1w [ HE - R [ N T T LT
T8 S0 | 44000 fitd | 130 - I3 | 260 A 53 it i o R
3 o] L] 2| 15k ran | e FLTH - k] T% ECT IR 5] 1| eas
i [ L] [iaT] Pl N 18 [ uhe ol |z e ko] L T P2 M ERLE ]
A a0 | tanhd | BRd | 1DE e | a8 a0 | ¥ B L R |0 | S T | i
= [ SO = T 175 | 3h8 i | &2 | H a e T o
e E00G | oSl | EEN | 3a) il | es 4 | = | B ik B4 |34 |38 B | ITED
73 TPE00G | MaEONG | FiRg | 3TE m | 4% 483 | B | 9B i3 JE | 508 | 37 £ | 418k
T I T T T 280 ] ENG ot |l [ ah 5] LT T T [T
2| ool | BeOhld | 1805 | AN M0 | ER - o - P I - = 53 a0 | 430 Eig | MEkd
4E1 | 37000 | TASODG | 150G | A& a0 | e - I L2 gE | GEd | 360 - ]
e [SRi00 | ool | a4l | 4 a3 [ A CEETH I 5] [ R E [118d
SEOIOY | 1120000 | &R | 45D 351 | ha TEY | BN |3 & 150 | BiE | B gEd | ieER

" m [kg}: bis Grile 151 fir ungabohris Kuppiung, ab Grisde 173 1r vorgebonie Kupping

baxz021-pl-2 POSIFLEX" ZEA,ZEAU(U), ZEB, ZEBU(U)



« TSCHAN &

i ot s e s e e e
" [ | — | ]
- 1 § I - - -
- - L =
] r il T o T eme el R e B i ] L
. et ar : - 4
i — e I
i i, | i i

Rys.3 POSIFLEX® ZEAU, ZEAUU, ZEBU, ZEBUU

Tabela 12 Techniczne dane: ZEAU, ZEAUU, ZEBU, ZEBUU
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Masa m[kg] do wielkosci sprzegta 151 dla piast niewierconych od wielkosci 178 dla przewier-
conych piast.

Momenty obrotowe TKnom i Tkmax obowigzujgce sg dla:

. w zakresie temperatur otoczenia (pracy) od —30 do +30°C,
. w obrebie wyznaczonych wartosci regulacji (przemieszczen watow).
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Przy predkosci obwodowej wiekszej od 30m/s dla danej wielkosci sprzegta, zalecamy wywa-
zanie czesci sprzegta.

6. Monta z.
6.1 Uwagi i ogolne zasady post epowania przed rozpocz eciem monta zu.

» Niebezpiecze nstwo wyst gpienia obra zen!

* Wytaczy € naped przed rozpocz eciem wszystkich prac zwi gzanych ze
sprz egtem!

» Zabezpieczy € naped przed niezamierzonemu zat gczeniu i uruchomieniu!

« Zle dokr econe $ruby mog a doprowadzi ¢é do ci ezkiego uszkodzenia ciata
lub szkody materialnej!

* Przeprowadza ¢ montaz o ile jest to mo zliwe poza strefa zagro zenia.

e Zatroszczy ¢ sie do tego aby do dyspozycji byly stosowne urz  adzenie
dzwignicowe i $rodek transportu a drogi transportowe byty wolne od
przeszkod.

» Zgodnie z przepisami (dotycz acymi zapobieganiu wypadkom) bezpie-
czenstwa i higieny pracy wszystkie obracaj ace sie czesci musz g by¢ za-
bezpieczone przez stale urz adzenia zabezpieczaj ace (ostony) przeciw nie-
zamierzonemu dotkni eciu i spadaj acym przedmiotom. Za $lepki — $ruby
zamykaj ace tuleje z ebate maj g tylko jedn a $rednic ¢ od 6mm!

* Oslony musz a spetnia € co najmniej wymagania dotycz ace stopnia ochro-

ny IP2X.

* Oslona powinna by ¢ tak uksztattowana, aby na sprz egle nie mogt zalega ¢
zaden pyt.

* Ostona nie mo ze styka € sie ze sprz egtem, b adz wptywa € ujemnie na jego
funkcj e.

» Dla unikni ecia powstawania elektrostatycznego tadunku , sprz  egto nie
moze by ¢ zabudowane i izolowane elektrycznie.

* Nalezy doprowadza ¢ do wyr6wnania potencjatu pomi  edzy czionem nap e-
dzajacym a nap edzanym.

e Zanim sprzegto zostanie zamontowane , oddane do eksploatacji oraz podczas przeprowa-
dzania prac konserwacyjnych nalezy zadba¢ dla bezpieczenstwa przez odpowiednie
dziatania aby w miejscu zastosowania sprzegta byto dobre przewietrzanie i oswietleni
oraz aby uzywac stosownych narzedzi elektrycznych itp.

e Zanim rozpoczniemy montaz , zadbac o to, aby do dyspozycji byty odpowiednie narzedzia:
- do recznej obstugi czesci,
- do potgczenie podzielonych czesci
- do wykonania regulacji ustawienia sprzegta,
- do przykrecenia potgczen srubowych

» Podczas wykonywania wszelkich prac montazowych i konserwacyjnych przy sprzegle ze-
batym nie dopuszczac¢ do zagrozenia srodowiska naturalnego przez wydostajgcy sie sro-
dek smarny.
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Prosze upewnic sie, ze przewidziane: liczba obrotéw, momenty obrotowe jak rowniez

temperatury otoczenia nie przekraczajg podanych wartosci w punkcie ,5 Dane technicz-

ne”.

* Maksymalne dopuszczalne wewnetrzne srednice otworow w piastach nie mogq zostac
przekroczone.

» Nalezy sprawdzi¢, czy potaczenia wat-piasta przenoszg w sposob pewny wystepujgce
eksploatacyjne momenty obrotowe.

» Standardowa tolerancja wedtug TSCHAN dla otworéw to H7.

» Standardowo rowek wpustowy wykonany jest wg DIN 6885 karta 1.

» Nalezy sprawdzi¢ wymiary i tolerancje watow, srednice otwordw piast, wpusty i rowki wpu-

stowe.

6.2 Gotowy otwor w piastach zebatych . (Wykonanie gotowego pot gczenie piasta
sprz egta - wat)
W celu wykonania potgczenia, wykonanego na gotowo otworu w piascie zebatej z watem na-
lezy przestrzega¢ nastepujgcego sposobu postepowania:
* Prosze oczysci¢ piaste zebatg ze srodkéw konserwujgcych.
* Prosze naciggac piaste zebatg na wat od strony powierzchni oznaczonej znakiem I
i starannie wyregulowac ustawienie wg zewnetrznej srednicy @D2 i powierzchni przylega-
nia .
» W tabeli 1 podane sg wartosci dimax ktore nie moga zostac przekroczone, dla ktérych
obowigzujg tolerancje wykonania otworow i rowkow wpustowych wg normy DIN 6885/1.
* Wybrac tolerancje otworu, tak aby przy kojarzeniu z tolerancjg watka powstato pasowanie
lekko wciskane lub wciskane jak np. przy H7/m6.
» ZabezpieczyC piaste przed przemieszczeniem osiowym $rubg ustalajgcg nad wpustem lub
krazkiem na koncu watu> Sruba ustalajgca nie moze byé usytuowana pod O-ringiem w obu-
dowie ( tulei zebate)).

L = 2]

7 W’“’?i t T |-,-.J.fs;f;;f}ﬂ +

=
LR

LR R
f’:'.;’*ff . |

st A

» Dla podanych maksymalnych s$rednic otworéw (warto $ci ich nie
mog q zosta € przekroczone) maj g zastosowanie pot gczenia wpusto-
we wg DIN 6885/1.

* Przy przekroczeniu tych warto  sci sprz egto mo ze rozerwa €.
* Moze wtedy wyst gpié zagro zenie dla zycia od lec gcych odlamkow!

baxz021-pl-2 POSIFLEX" ZEA,ZEAU(U), ZEB, ZEBU(U)



« TSCHAN &

6.3. Zabudowa sprz egta.

Wyczyscic¢ przed montazem czesci
sprzegta w szczegdélnosci otwory w
piastach a i konce watéw.
Powierzchnie muszg byc¢ czyste, su-
che i wolne od srodkéw konserwuja-
cych.

* Przy sprzegtach z ograniczonym lu-
zem osiowym przed regulacja usta-
wienia sprzegta, przy maszynie bez
tozyska wzdtuznego (oporowego)
najpierw musi by¢ znalezione i za-
znaczone potozenie zerowe. ( przy
silnikach elektrycznych srodek ma-
gnetyczny podczas ruchu silnika)

* Przy montazu duzych sprzegiet po-
winny by¢ stosowane urzadzenia
pomocnicze: dzwigi, podnosniki,
wciggarki itp. Rys.4

*  Wiozy¢ lekko posmarowane uszczelnienia
typu "O” do wyczyszczonych rowkéw pod O-
ringi w obudowach (w tulejach zebatych)
(Rys.4 poz.1)

* Przesung¢ potowki obudéw we wiasciwym
kierunku nad wolnymi koncami watéw (Rys. 4 1
po0z.2) f
Przy wykonaniu ZEB starannie przesuna¢ na '\, I.'“_"-\ r
konce watéw pokrywy obudéw z zabudowany- ; 3

mi O-ringami i papierowe uszczelki (Rys.5).

Nie uszkodzi¢ przy tym uszczelnien.

Wskazowka:
Niewatpliwe dla utatwienia montazu, dobrze jest rbwnomiernie podgrzac piaste do tempera-
tury od 80 T do 120 <.
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* QOstrze zenie!

» Pracuj wr ekawicach dla bezpiecze nstwa i ochrony przed poparze-
niem przez rozgrzane cz €sci sprz egta!

* Wociggnac¢ piasty sprzegta do kon-
strukcyjnie przewidzianej pozycji na
koncach watéw (Rys. 4 poz.3/Rys. 5
poz.3). Przy tym uszczelnienia typu
,O” nie mogq mie¢ kontaktu z roz-
grzanymi piastami. Nalezy uwzgl ed-
nié asymetryczno $¢€ uzebienia
piast!

* Nalezy tak montowac piasty , aby
konce watéw cate byly schowane we-
wnatrz otworow piast. (Rys. 6).

* Nalezy wzig¢ pod uwage rowniez
odmienne rozwigzania.

* W razie watpliwosci prosze skontak-
towac sie z Tschan GmbH.

» Aby zabezpieczy¢ sie przed ewentu-
alnym samoczynnym wykrecaniem i
wypadaniem srub ustalajacych, nale-
zy dokrecac je po wczesniejszym po-
smarowaniu gwintow klejem np. Loc-
tite 222.

Rys. 6

» Sprawdzi¢ odlegtosc¢ piast ,E” i
ustawi¢ go zgodnie z tabelg 1 lub
ponownie sprawdzi¢ rysunek zgod-
nie z ustaleniami w zamowieniu.
W przypadku watpliwosci skontak-
towac sie z Tschan GmbH.

e Zsung¢ razem zabudowane na
koncach watéw potéwki sprzegta
(Rys 5).

» Wyregulowac sprzegto zgodnie z
informacjami podanymi w rozdziale 7
,-Regulacja ustawienia sprzegta“

RYS. 7

* Pokry¢ tasma klejaca gwintowane otwory Srub ustalajgcych, aby podczas nasuwania nie
zostaty uszkodzone O-ringi.

» Lekko nasmarowaé obudowy i uzebione piasty odpowiednim srodkiem smarnym zgodnie z
tabelg 8.

» Wociggna¢ potéwki obudéw (tulei zebatych) nad piasty zebate.
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+ Wykonanie ZEB: Rys. 5

* Wiozy¢ papierowg uszczelke pomiedzy po-
krywe z O-ringiem a obudowe (tuleje uze-
biong) i skreci¢ pokrywe z obudowg. Dokre-
ci¢ sruby w pokrywie zgodnie z podanym w
tabeli 3 momentem obrotowym.

* Umieéci¢ pomiedzy obudowami (tulejami
uzebionymi uszczelke. Powierzchnie kon-
taktu kotnierzy muszg by¢ czyste , suche i

pozbawione ttuszczu. .
* Zmontowaé¢ razem obudowy. Uwazac przy ‘,m\
tym aby nie doszto przy potaczeniu do kan- d"i-.,..;f e

towania oraz zeby powierzchnie kotnierzy
przylegaty do siebie.

Rys. 8

* Uzywac tylko srub pasowanych i nakretek , ktore zostatly dostarczone ze
sprzegtem. Elementow tgczeniowych nie nalezy czyscié, zostaty one do-
datkowo posmarowane.

* Dokreci¢ lekko recznie nakretki.

* Dokreci¢ ( przyciggnac) szesciokgtne nakretki z doktadnie okreslonym w tabeli 4 mo-
mentem Ma. Zabezpieczy¢ przy tym sruby pasowane przed odkreceniem!

* Obudowa sprzegta do mocno osadzonych piast musi mie¢ mozliwos¢ o wymiar Eo z
tabeli 1 w obydwoch kierunkach wolno sie przemieszczad.

Tabela 3: Moment dokr ecenia $rub w pokrywie

L | -

GeandeM | -] - | ¢ :
oChiGssehvete | - ) - [ 2

GIe (&7 | 61 | 106 | T30 | 191 | 176 | 213 | 295 | 26 | 260 | 316 | 314 | 394 | 432 | 400 | 20| o4,
Ty (M 1IBEEE AEEEEEEREEE
A : SEIE

& & E f

| ]

4] &

Tabela 4. Moment dokr ecenia sze s$ciok gtnych nakr etek.

Gride 87 |87 | 106 | 130 [ 951 | 178 | 213 [ 235 | 263 366 | 316 [ 372 | 304 [ 433 | 430 | 530 | 554
M fNm 325 |88 |91 |77 377 |GAT | G4 | BT | BED |EEY |V0E | TOE | 1855 | +BG5| 1855 | 1655 | 1855
i Gawinge | Ex [ Gx | Sx | Sy | Bx | & | 8x [ SOx] W |MEx ]| a8 | x| x| x| 2]y
T ME | WND | W12 | e e | NSO | WERD | WO | MIO | R | R0 | M | NG | M | MO | e (e
Schitkeoadaed | 10 | a3 | W | osb | v | B4 | 38 | o | M | D | D | B | 4 |48 | =& | 28 | 48
g

WEMLZEU] S O I T BT~ T~ BT T~ 7~ T ol ol A ol I o O ol O B
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7 Regulacja ustawienia sprz egta.
» Niebezpiecze nstwo obra zen !

» Przed przyst gpieniem do wszelkich prac zwi gzanymi ze sprz egtem
nalezy wyt gczy ¢ naped!

= Zabezpieczy € naped przed niezamierzonym zat gczeniem i urucho-
mieniem!

=  Wskazowka:

» Doktadne ustawienie sprz egta zwi eksza okres eksploatacji sprz egta
I Zmniejsza zagro zenie przy jego u zytkowaniu.

= Nie mozna przekroczy € maksymalnej dopuszczalnej warto Sci
przemieszczenia. Przekroczenie tej warto  $ci spowoduje
uszkodzenie sprz egtaiw nast epstwie zniszczenie.

* Nalezy doktadnie wyregulowa¢ konce watéw. Maksymalne dopuszczalne przemieszczenie sprzegta

uzaleznione jest od predkosci obrotowe] sprzegta podczas eksploatacji
Uwaga: nie nalezy dokonywac regulacji ustawienia ,na zero'. Wzajemne przemieszczenie jest potrzebne, aby
zapewnione bylo sparowanie zazebienia

* Nalezy uwzgledni¢ przy ustawianiu sprzegiet przy zimnym urzadzeniu, rozszerzalno$¢ termiczng przy
rozgrzanych elementach, tak aby w napedzie nie zostaly przekroczone maksymalne dopuszczalne war-
tosci przemieszczen.

* Nalezy wzig¢ pod uwage, ze na skutek przemieszczenia, sprzegto wytwarza drgania, ktére sg przeno-
szone na sasiedni wat i tozyska. Im wieksze przemieszczenia tym wieksze drgania.

« Jezeli sprzegto zostanie zamontowane w zamknietej obudowie, tak ze jakiekolwiek pézniejsze ustawie-
nie nie jest mozliwe, wtedy musimy zabezpieczy¢ ustawienie tak, ze geometria i doktadnosé pasowania
ptaszczyzn potgczen ostony w urzadzeniu zagwarantuje dokladnie, wspomniang wczesniej tolerancje
ustawienia watéw.

7.1 Przemieszczenie osiowe AKa.

Ustawi € odst ep Eo, E1 wzgl ednie odst ep
pomi edzy piastami E 2 (Rys. 9).

* Obudowa sprzegta do mocno osadzo-
nych piast musi mie¢ mozliwos¢ wolno sie
przemieszcza¢ w jedng i drugq strone o
wymiar Eo .

Rys. 9 Odlegtos¢ piast E.
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Przemieszczenie k gtowe AK,

* MierzyC nalezy jednostronnie z czo-
ta przy petnym obrocie sprzegta o
360° na zewnetrznej $rednicy ze-
wnetrznej czesci sprzegta. Znalezé
przy tym najwieksze odchylenie
Akw (Bild 10).

Rys. 10 Pomiar przemieszczenia katowego AKw

Tabela 5 Wspotczynnik Kw dla przemieszcze n katowych

Grifle | 67 | 67 | 106|130 | 151 | 178 213 | 235 | 263 [ 266 | 315 | 372 | 384 [ 432 | 480 | <30 |
B | Ade | A4 ) ETY (45 ) B3| AR | TSR | B | B8 | Q0 | 004 08 TATR 1608 (W08 tAS |A0M

Grope - Wielko$¢ , rozmiar sprzegta

7.2 Przemieszczenie promieniowe  AKr

= MierzyC przy petnym obrocie ( przy obrocie
360°).
Znalez¢ przy tym najwieksze odchylenie Akr
(Rys. 11)

Rys. 11. Pomiar przemieszczenia k atowego AKr

Tabela 6 Wspotczynnik Kr dla przemieszcze f promieniowych

Grifle | 67 | B7 | 106 [ 130 | 151 173 | 213 [ 235 | 263 | 266 316 | 372 | 354 [ 432 480 | 530 | 5
K | 12| 208 | 2TE | A28 A8 | ad47 | S05 | ET2 [ 638 [ 747 [ B8 | 008 | 1082|1134 [ 1282 [ 157 | 14

Dla kombinacji karowego i promieniowego przemieszcz enia musi by € spetniony nast epujacy warunek:
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0,1° < lub = AKw/Kw + Akr/Kr < lub = 0,75x AKwmax.

Przy regulacji ustawienia sprzegta , odchylenia nalezy odpowiednio skorygowac.
Odchylenie Akwmax jest uzaleznione od momentu obrotowego i ilosci obrotéw oraz dla okre-
Slonej wielkosci sprzegta musi by¢ zgodny z wykresem 1 ujetym w katalogu sprzegta
POSIFLEX.

8 Eksploatacja.

Przy zabudowie sprzegta nalezy wzig¢ pod uwage jego parametry techniczne (patrz pkt. 5
Dane techniczne), ktére w zadnym wypadku nie moga by¢ przekroczone bez pisemnej zgody
producenta tj. TSCHAN GmbH.

Aby zapewni¢ bezawaryjng, diugotrwalg prace sprzegta nalezy stosowac sie do zalecen uje-
tych w normach na przyktad DIN 740 czes$c¢ 2 (lub katalogu sprzegta POSIFLEX® )z
uwzglednieniem wszystkie wspotczynnikow wynikajacych z warunkéw eksploatacyjnych
sprzegta.

Kazda zmiana warunkow zabudowy i parametréw pracy wymaga ponownego sprawdzenia
czy sprzegto nadaje sie do pracy w tych warunkach.
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Podczas wprowadzania do eksploatacji sprzegta nalezy uwazaé na:

» Niebezpiecze nstwo obra zen!

» Przed przyst gpieniem do wszelkich prac zwi gzanymi ze sprz egtem
nalezy wyt aczy ¢ naped!

» Zabezpieczy € naped przed niezamierzonym, przypadkowym zat a-
czeniem i uruchomieniem!

» Przez zle dokr ecenie srub mo ze dojs¢ do ci ezkiego uszkodzenia
ciata lub szkody materialne;!

*» Przed oddaniem sprz egta do eksploatacji nale zy ponownie spraw-
dzi € regulacj e ustawienia sprz egta i czy wszystkie pot gczenia $ru-
bowe s g dokr econe okre slonym momentem wzgl ednie czy s @ moc-
no osadzone!

= Zapewni ¢ aby przed oddaniem sprz egta do eksploatacji , byto one
wypetnione odpowiedni g ilos$cig i stosownym s$rodkiem smarnym
specjalnie przeznaczonym do sprz egiet z ebatych

= Sprzegto musi by € szczelne i czyste.

» Przed oddaniem do eksploatacji urz gdzenia musz g by ¢ zainstalo-
wane wszystkie urz gdzenia zabezpieczaj gce przed niezamierzonym
kontaktem z poruszaj acymi si e lub obracaj gcymi cz esciami.

= Ostony musz g co najmniej spetnia ¢ wymagania dotycz ace stopnia
ochrony IP2X.

» Ostona powinna by ¢ tak uksztattowana, aby na sprz egle nie mogt
zalega € zaden pyt.

= Ostona nie mo ze styka € sie ze sprz egtem b gdz ujemnie wptywa € na
jego funkcj e.

Nalezy zwrdéci ¢ uwag e podczas pracy sprz egta na:

* Zmienny dobiegajgcy hatas.

* Wystepowanie drgan.

* Wyciek srodka smarnego

* Inne niezwykle zjawiska.

Uwaga!
. Przy stwierdzeniu du zej nieprawidtowo $ci podczas pracy sprz egta podczas roz-

ruchu lub eksploatacji nale zy natychmiast wyt aczy ¢ nap ed.

Ustali¢ na podstawie ponizszej tabeli nr 6" Zaktécenia w funkcjonowaniu, ich mozliwe

przyczyny” przyczyne usterki i jg usungc. Podane usterki stanowig przyktady, ktore

powinny utatwic¢ odnalezienie przyczyny.

Dla znalezienia przyczyn zaistniatych usterek oraz przy ich usuwaniu nale zy

uwzgl edni ¢ wszystkie elementy maszyny, atak ze warunki, w jakich jest eksplo-

atowane urz gdzenie!
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Tabela 5 Zaktécenia w funkcjonowaniu oraz ich mo  zliwe przyczyny:
Zaktécenie Przyczyna Wskazéwki dot. za- Usuwanie
grozen
Niespokojna Btad usta- Zwiekszone sity reakcji |-Wylaczy¢ naped.
gtodna praca/ |wienia na tozyska i waly pota- |- Sprawdzi¢ elementy sprzegta na okolicz-
wibracje czonych podzespotdéw. |[nos$¢ uszkodzenia, i ewentualnie wymienic.
-Skontrolowa¢ ustawienie sprzegta i w razie
potrzeby dokona¢ regulacji sprzegta.
- Skontrolowac ilo$¢ srodka smarnego
Zty lub zbyt Zwiekszone sity reakcji. | -Wylaczy¢ naped
mato srodka Zazebienie sprzegia -Sprawdzi¢ czesci sprzegta ze wzgledu na
smarnego zniszczone. Zwiekszone | uszkodzenia, w razie potrzeby wymienié.

zuzycie

-Sprawdzi¢ ustawienie sprzegta

- Sprawdzi¢ rodzaj i ilo$¢ srodka smarnego
patrz ,9 konserwacja (utrzymywanie w do-
brym stanie).

Zuzyte zazebienie

Zwiekszone sity reakcji
na potgczone zespoly.

- Wytaczy¢ naped
- Sprawdzi¢ czes$ci sprzegta ze wzgledu na
uszkodzenia, w razie potrzeby wymienic.
- Sprawdzi¢ ustawienie sprzegta
- Sprawdzi¢ rodzaj i ilos¢ srodka smarnego
patrz ,9 konserwacja (utrzymywanie w do-
brym stanie).

Niewywaze- Drgania , zwiekszone - Wylaczy¢ naped
nie sity reakcji na potaczone | Sprawdzi¢ czesci ze wzgledu na stan wy-
zespoty. wazenie, w razie potrzeby skorygowac.

- Sprawdzi¢ czy nie ulegly uszkodzeniu O-
ringi uzebione czesci w razie potrzeby wy-
mienic

Uszkodzone za- |Luzne po- Lecace na zewnatrz - Wylaczy¢ naped
zebienia sprze- |lgczenia Sruby , wypadajace z - Sprawdzi¢ czesci sprzegta ze wzgledu na
gta Srubowe lacznika (tulei zeba- uszkodzenia, w razie potrzeby wymienic. - -

tych)

- Sprawdzi¢ ustawienie sprzegta

- Sruby z okre$lonym momentem mocno do-
ciggnac i zabezpieczy¢ przed samoczynnym
luzowaniem sie. .

Btad regulacji
ustawienia sprze-
gla.

Zwiekszone sity reakcji
na fozyska i waty pota-
czonych podzespotéw

*  Wytaczyé naped.

e Usuna¢ przyczyne btedu ustawienia

» Na nowo dokonac regulacji ustawie-
nia sprzegta.

*  Wymieni¢ potéwki sprzegta.

» Dokona¢ nowej regulacji ustawienia.
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Zaktocenie Przyczyna Wskazéwki dot. za- Usuwanie
grozen
Uszkodzone za- |Obcigzenie Wytamane, pekniete -Wylaczy¢ naped.
zgbienia sprze- |przez zbyt zeby. - Sprawdzi¢ dobér sprzegta w porozumieniu z
gta duzy mo- Tschan GmbH
ment obro- - W przypadku potrzeby zastosowac wieksze
towy sprzegto
- Wymieni¢ sprzegto
Zty lub zbyt Zwiekszone sity reakcji. | -Wylaczy¢ naped
mato srodka Zazebienie sprzegta zo- | - Wymieni¢ potéwki sprzegta
smarnego stato uszkodzone. - Sprawdzi¢ ustawienie sprzegta.
Zwiekszone zuzycie - zastosowaé wtasciwy srodek smarny
Drgania obrotowe |zZwigkszone zuzycie , |- Wylaczy¢ naped
w uktadzie nape-  |zlamane zeby - Przeanalizowa¢ i usunaé przyczyne drgan
dowym
obrotowych.
- sprawdzi¢ czesci sprzegta a w przypadku
uszkodzenia wymienic.
- Sprawdzi¢ ustawienie sprzegta.
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9 Utrzymywanie w dobrym stanie.
Sztywne sprzegto zebate POSIFLEX @ musi by¢ regularnie kontrolowane smarowane
podczas pracy.

Przy wykonywaniu rutynowych prac kontrolnych oraz konserwacyjnych w urzadzeniu nale-
zy sprawdzic:

* llos¢ $srodka smarnego w sprzegle.

e Szczelnosc¢ sprzegta
» Ustawienia sprzegta
» Trwatos¢ posadowienia wszystkich elementow potgczeniowych
» Usuna¢ skupiska pytu z czesci sprzegta.

9.1 Kontrola i konserwacja.

. Niebezpiecze Astwo odniesienia obra zen!
. Przed rozpocz eciem wszelkich prac zwi gzanych ze sprz egtem
nalezy wyt gczyé naped!
. Zabezpieczy € naped przed przypadkowym wt gczeniem oraz
uruchomieniem!
. Nie dopuszcza € podczas wszystkich prac monta zowych i konserwa-
cyjnych przy sprz egle zebatym do zagro zenia srodowiska naturalnego przez wydo-
stajacy si e srodek smarny.

Sprawdzi¢ ustawienie sprzegta i szczelnos¢ po 4000h, lecz nie pozniej niz 12 miesigcach
po pierwszym oddaniu urzgdzenia do eksploatacji. Sprawdzi¢ czy obudowy ( tuleje zebate)
sprzegta mogg swobodnie poruszac sie o wymiar Eo wzgledem piast tam i z powrotem oraz
zwrdci¢ uwage czy nie wypadly jakies zabudowane wczesniej czesci.

Dopetnic¢ sprzegto srodkiem smarnym zgodnie z rozdzialem 9.2.

ZwrQci¢ uwage na niespokojny bieg i drgania obrotowe przy sprzegle.

Po kazdych 8000h, jednak co najmniej raz na 2 lata sprzegto musi zosta¢ otwarte, zazebie-
nie i uszczelnienie muszg by¢ skontrolowane na okolicznos¢ zuzycia i uszkodzenh oraz
sprawdzone ustawienie sprzegta. Przed otwarciem sprzegta nalezy zaznaczy¢ pozycije
wzgledem siebie piast zebatych i tulei zebatych. Po kontroli zmontowa¢ uzebione czesci po-
nownie w ich pierwotnym potozeniu. Zazebienie zebéw pomiedzy sobg powinno byc¢ za-
wsze na catej dlugosci. Zaleca sie przy tym uszczelnienia , sruby i nakretki wymieni¢ na
nowe.

Nalezy natychmiast wylgczy¢ naped , jezeli podczas eksploatacji sprzegta:
* nieregularny hatas (odgtosy)
* drgania
* wyciek srodka smarnego
* wystgpienie innych niezwyktych objawow
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9.2 Smarowanie

Niebezpiecze Astwo odniesienia obra zen!

» Przed przyst gpieniem do wszelkich prac zwi gzanych ze sprz e-
gtem nale zy wyt aczy ¢ naped.

» Zabezpieczy € naped przed przypadkowym zat agczeniem i urucho-
mieniem.

* Wykreci¢ na zewnatrz sruby zamykajace z
obydwu potowek obudow ( Rys 12.)

* Ustawi¢ naprzeciwko lezgce otwory po S$ru-
bach w pozycji poziomej i napetnia¢ srod-
kiem smarnym np. przy pomocy smarowni-
cy tak diugo az z przeciwlegtego otworu wy-
ptynie smar. Rodzaj i ilo$¢ smaru zgodnie z
tabelg 81 9.

* Po napetnieniu smarem wsadzi¢ ponownie
wszystkie sruby zamykajgce i dokrecic je z
podanym w tabeli 10 momentem obroto-
wym.

» Stosowac tylko smar , ktory przeznaczony
jest specjalnie do sprzegiet zebatych.

Rys. 12
* Normalny smar do tozysk tocznych jest nie odpowiedni do stosowania w sprzegtach
zebatych.
* Podczas wszystkich montazy i prac konserwacyjnych przy sprzegle zebatym zapobie-
gac zagrozeniu Srodowiska naturalnego przez wydostajgcy sie smar..

Tabela 8: Zalecane smary

Normalne obroty i obcigzenie Wysokie obroty i obcigzenie

Normale Drehzahl und Belastung Hohe Drehzahl und Belastung

Hersteller | Sorte Hersteller |[Sorte

| Agip Agip GR MUJEP 1

Caltex Coupling greass Caltex Coupling grease

Castrol Impervia MDX

Chevron Polyurea grease EF 0

Esso Fibrax 370

Fina Marson EPL f
Lical EPL 1

Gulf Gulfierown EF O

Khiber Kliberplex GE 11-880 Klier Klibermplex GE 11-630
Grafloscon C-5G 500 Plus

Mobi Maobilux EF O Mobil Mobilgrease XTC
Maobilgrease XTC

Pennzoil Multi-Purpose 705

Shell Alvania grease EP R-0/EP 1 | Shell Albida GC1

Texaco Coupling greass Texaon Coupling grease

Total Specs EPG
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Tabela 9: llos¢ smaru

Grofe | &7 | 67 (106|130 | 151 [ 176 | 213 | 235 | 263 | 266 | 316 | 372
dm' |005|007|0,43|0,1|036 | 0,52 |080|038|1,5|20|24|33

g
3
5| &
&
P

12,0115,

=
=
=
L=} ]
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Tabela 10: Moment dokrecenia srub zamykajgcych

Grofe | &7 | &7 | 106 | 130|151 | 178 | 213 | 235 | 263 | 200 | 310 | 372 | 354 | 432 | 480 | 530 | a4
23

Tma"-'_l.l Tl wWw)jwWw)j0|0 W02 |23|29|29|23

* Przed oddaniem do eksploatacji urz agdzenia musz g byé zainstalowane
wszystkie urz gdzenia zabezpieczaj gce przed niezamierzonym kontak-
tem z poruszaj acymi si € lub obracaj gcymi cz esciami.

= Ostony musz g co najmniej spetnia € wymagania dotycz ace stopnia
ochrony IP2X.

= Oslona powinna by ¢ tak uksztattowana, aby na sprz egle nie mogt zale-
ga¢ zaden pyt.

= QOstona nie mo ze styka € sie ze sprz egtem b adz ujemnie wptywa € na jego
funkcj e.

W przypadku zastosowania wyposazenia i czesci zamiennych, niebedacych oryginalnymi
czesciami i ktore nie sg wyprodukowane przez TSCHAN GmbH, firma Tschan GmbH nie po-
nosi w tym przypadku odpowiedzialnosci za ewentualne powstate szkody i nie obowigzujg
przepisy dotyczace gwarancji — rekojmi.

10 Utylizacja — usuwanie odpadow.
Usuwanie odpaddéw nalezy przeprowadzaé¢ zgodnie z obowigzujgcymi przepisami kraju, w
ktorym zostato zastosowane sprzegto .

baxz021-pl-2 POSIFLEX" ZEA,ZEAU(U), ZEB, ZEBU(U)



