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1 Wskazowki dotycz ace bezpiecze nstwa.

Instrukcja obstugi i montazu (dalej instrukcja) jest elementem skitadowym dostawy sprzegta.

Podczas montazu i eksploatacji sprzegta, musi by¢ zachowany dostep do instrukciji.

Niemieckie (polskie) wydanie instrukcji obstugi i montazu jest miarodajne i obowigzujace.

Wszystkie osoby, ktore bedg zatrudniane podczas montazu, eksploatacji, konserwaciji i na-

prawie muszg osobiscie przeczyta¢ ze zrozumieniem instrukcje oraz przestrzegac, jg we

wszystkich punktach by:

- zapobiegac zagrozeniu zycia i zdrowia uzytkownikéw i 0s6b trzecich,

- zapewni¢ bezpieczng eksploatacje sprzegta,

- wykluczy¢ przestoje i zagrozenie dla srodowiska naturalnego spowodowane niewtasciwym
uzytkowaniem.

Podczas transportu, montazu, demontazu i konserwacji nalezy bezwzglednie przestrzegac
whasciwych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy oraz przepisow dotyczgcych ochrony
Srodowiska naturalnego.

Prosimy zabezpieczy¢ wtasciwy srodek transportu podczas dostarczania sprzegta na miejsce
zabudowy.

Sprzegto moze byc¢ obstugiwane, montowane, konserwowane i utrzymywane w dobrym stanie
tylko przez odpowiednio ku temu, upowazniony przeszkolony i wyposazony w odpowiedni
sprzet personel.
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Uzytkownik musi wzig¢ pod uwage to, ze potaczenia srubowe czesci sprzegta poprzez na-
grzanie sie tarczy hamulcowej/ bebna hamulcowego, mogg by¢ przyczyng uszkodzenia
sprzegta.

Chcemy zapewnic, ze z kontaktu materiatu oktadzin hamulcowych i materiatu tarczy / bebna
hamulcowego, przez wystepujace tarcie, nie powstang zadne iskry i zadne nadmierne na-
grzanie. Tarcza hamulcowa z reguly jest wykonana ze stali, beben hamulcowy z reguly jest
wykonany z zeliwa lanego ze wtrgceniami z grafitu sferycznego (zeliwo sferoidalne). W przy-
padku watpliwosci prosimy sie dowiadywac.

W interesie ciggtego rozwoju produktu zastrzegamy sobie prawo dokonywanie zmian, ktére
beda stuzy¢ postepowi technicznemu.

Nalezy wzig¢ pod uwage okres$lone uwarunkowania dla urzadzen i maszyn pracujgcych

w strefach zagrozonych wybuchem

W przypadku zastosowania wyposazenia i czesci zamiennych, niebedacych oryginalnymi
czesciami i ktére nie sg wyprodukowane przez TSCHAN GmbH, firma Tschan GmbH nie po-
nosi w tym przypadku odpowiedzialnosci za ewentualne powstate szkody i nie obowigzujg
przepisy dotyczace gwarancji-rekojmi.

2 Funkcja.

Sprzegto NOr-Mex® GHBS jest elastycznie skretnym, nieroztgcznym sprzegtem ktowym.
gtéwnie majgcym zastosowanie jako sprzegto tgczace sprzegto hydrodynamiczne z przektad-
nig napedu przenosnika tasmowego.

Wyréwnuje ono katowe, promieniowe i osiowe przesuniecia watu wewnatrz okreslonych za-
kresOw. Sprzegto przenosi moment obrotowy, za posrednictwem odpornych na naprezenia
sciskajace, elastycznych odbojéw wykonanych z perbunanu (Pb), ktére potaczone sg ze sobg
w pierscien oddzielajgcy — wkiad elastyczny.

Elastyczny pierscien oddzielajgcy — wktad elastyczny ttumi uderzenia i drgania obrotowe.
Jest on olejoodporny i zdolny do przewodzenia pradu.

Zuzyte czesci , mianowicie elastyczny wkiad i tarcze hamulcowa mozna wymieni¢ bez osio-
wego przemieszczania agregatu ( silnika i przektadni)

Sprzegto mozne by¢ stosowane dla kazdego kierunku obrotéw i potozenia

2.1 Stosowanie zgodne z przeznaczeniem.

+ Sprzegto moze by¢ stosowane w strefach zagrozenia wybuchem zgodnie z
dyrektywa Unijng 94/9/EG. Sprzegto jest zakwalifikowane do grupy urzadzenh
i1, w kategorii urzadzen 21 3 i w zwigzku z tym przeznaczonych do uzycia
w strefach zagrozonych mozliwoscig wystgpienia atmosfery wybuchowej
gazu, par lub mieszaniny pytu i gazu. Klasa temperaturowa pracy jest
uzalezniona od maksymalnej dopuszczalnej temperatury wystepujacej w
bliskosci sprzegta i wynosi 80°C, 45-C i 30°C dla T4,T5i T6 . Obowigzuje to
pod warunkiem ,ze takze temperatura watdbw maszyn nie przekroczy podczas pracy
tej wartosci.

e Stosowanie tego typu sprzegta w kategorii 1 jest surowo zabronione.

* Sprzegto powinno pracowac tylko w normalnej przemystowej atmosferze. Agresywne me-
dia moga czesci sprzegta; sruby i elastyczny wktady nadwyrezac i stworzy¢ zagrozenie dla
bezpiecznego funkcjonowania sprzegta. Taki przypadek pracy (w atmosferze agresywnych
mediow) nalezy skonsultowac z firmg Tschan GmbH.

« Aby zapewni¢ dlugotrwalg, bezawaryjng prace sprzegta, muszg zostac spetnione odpo-
wiednie zapisy ujete ( sprzegta muszg by¢ dobierane wg ) np. w DIN 740 czesc¢ 2 (lub
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rowniez w katalogu TSCHAN®-NOr-mex®) z uwzglednieniem odpowiednich wspot-
czynnikow pracy zaleznych od warunkow eksploatacyjnych .

* Oprocz wykonania gotowych otworéw z rowkiem wpustowym (patrz 7.2 Gotowy otwor”),
w sprzegle nie mozna dokonywac¢ zadnych innych zmian.

* Sprzegto moze by¢ stosowane i eksploatowane tylko w ramach okreslonej mocy, zgodnie
Z okreslonymi warunkami ujetymi w zamowieniu lub umowie.

» Kazda zmiana warunkéw zabudowy lub parametréw eksploatacyjnych wymaga przepro-
wadzenia ponownego sprawdzenia mozliwosci zastosowania sprzegta.

3. Oznakowanie sprz egta

Na elastycznych wktadach typoszeregu NOr-Mex® jest podawana jego twardos$¢ w stop-
niach Shore (A).

Sprzegta TSCHAN NOR-MEX ® dopuszczone do stosowania w strefach

zagrozonych wybuchem, bedg oznakowane fabrycznie nalepka.

CG X Nor-Mex Typ sprzegta, -rozmiar, materiat
wkiadu elastycznego Kalendarzowy tydzien / Rok produkcji AB-Nr. / Poz.-Nr. / Nr
kolejny

X w tym oznaczeniu jest przypisane dla:
TSCHAN GmbH / D-66538 Neunkirchen

I 2 G T4/T5/T6 —20C < Ta < +80TC/+45TC/+30C
12D T130C

IM2

« UWAGA:
* Przy wielu sprzegtach jednej wielkosci objetych tg sama pozycja
A zamoéwienia, moga by¢ montowane tylko te potéwki sprzegiet, ktére majg,
wspolne, te same AB-Nr. / Poz.-Nr. i numer seryjny.

@ * W innych przypadkach przy startych oznakowaniach sprzegta moga
nieprawidtowo pracowac.

Nalepka ma folie zabezpieczajaca, ktdrg musi zostac zdjeta po lakierowaniu sprzegta, aby
oznakowanie byto widoczne.

4. Skladowanie — magazynowanie

Przy odbiorze towaru nalezy natychmiast skontrolowa¢ kompletnosc¢ i prawidtowosc¢ dostawy.
O ewentualnych uszkodzeniach wyrzadzonych podczas transportu i/lub brakujgcych cze-
Sciach nalezy niezwtocznie pisemnie powiadomi¢ dostawce.

Czesci sprzegta mogag byc¢ skladowane w miejscu suchym i zadaszonym w normalniej tempe-
raturze pomieszczenia, przy standardowym stanie dostawy, przez okres 6 miesiecy. Dla dtuz-
szego okresu sktadowania wymagana jest konserwacja przewidziana dla dtuzszych okresow
sktadowania (w tej sprawie prosze o konsultacje z firmg TSCHAN GmbH). Wktady elastyczne
nie moga by¢ narazone na dziatanie srodowiska zawierajgcego ozon, na bezposrednie pro-
mieniowanie stoneczne i silne promieniowanie UV. Wilgotnos¢ powietrza nie powinna przekra-
czac¢ 65%. Prawidtowe sktadowanie zapewnia utrzymanie wkasnosci elastycznych wkiadow
przez okres niemal 3lat.
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5. Budowa

Rys. 1 Budowa sprzegta Nor-Mex GHBS

Sruba z tbem cylindrycznym DIN 912
Podktadka sprezynujaca.

Pierscien kiowy Czes¢ 102

Piasta kotnierzowa Czes¢ 104

Wkiad elastyczny czesc¢ 010

Pierscien kiowy Czes¢ 108

Tarcza hamulcowa Czes¢ 505

Piasta kotnierzowa z przytaczem BS 161
Sruba z tbem cylindrycznym DIN 912

©CoNoO AWM

Wskazowka:

Pierscien klowy (Poz. 3) i piasta kotnierzowa (Poz. 4), pierscien kiowy (Poz. 6) z tarcza ha-
mulcowa (Poz.7) ) i piasta kotnierzowa (Poz. 8) bedg dostarczone skrecone.

Wywazone czesci sg znaczone w celu okreslenia ich potozenie wzgledem siebie.

bawn015-pl-1 Nor-Mex” GHBS
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6. Dane techniczne.
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Momenty obrotowe TKnom i Tkmax obowigzujgce sg dla:
- wkladow elastycznych z perbunanu Pb72
- w zakresie temperatur otoczenia (pracy) od —20°C do +60°C,
- w obrebie wyznaczonych wartosci regulacji (przemieszczen watow).

Dane dotyczace mas obowigzujg dla niewierconych piast sprzegiet.

bawn015-pl-1 Nor-Mex” GHBS
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Przy doborze i analizie sprzegta wedtug DIN 740 czes$¢ 2 (albo takze katalogu NOr-mex®)
nalezy uwzgledni¢ rozne wspotczynniki zalezne od warunkéw pracy:

- przy wyzszej temperaturze odpowiednio wspotczynnik temperatury Sv

— odpowiednio wspotczynnik czestotliwosci rozruchow Sz

- w zaleznosci od warunkow pracy wspotczynnik Sa. Si.
Przy predkosci obwodowej wiekszej niz 22m/s zalecamy wywazanie sprzegiet Nor-Mex.

7. Monta z.
7.1 Uwagi i ogolne zasady post epowania przed rozpocz eciem monta zu.

» Niebezpiecze Astwo wyst gpienia obra zen!

«  Whylaczy € naped przed rozpocz eciem wszystkich prac zwi gzanych ze
sprz egtem!

e Zabezpieczy € naped przed niezamierzonemu zat aczeniu i uruchomieniu!

« Zle dokr econe $ruby mog a doprowadzi ¢é do ci ezkiego uszkodzenia ciata
lub szkody materialnej!

e Olilejestto mo zliwe przeprowadza ¢ montaz poza stref g zagro zenia. Za-
troszczy € sie do tego, aby do dyspozycji byt o odpowiedni $rodek trans-
portu oraz aby drogi transportowe byly wolne od prz eszkod. Montowa ¢
czesci w przestrzeniach zagro zonych wybuchem (Ex) przy pomocy narz  e-
dzi, ktére nie powoduj g iskier.

e Zgodnie z przepisami (dotycz acymi zapobieganiu wypadkom) bezpie-
czenstwa i higieny pracy wszystkie obracaj ace sie czesci musz g by¢ za-
bezpieczone przez state urz gdzenia zabezpieczaj ace (ostony) przeciw
niezamierzonemu dotkni eciu i spadaj gcym przedmiotom.

» Dla unikni ecia powstawania iskier ostony powinno si e wykonywa ¢ ze
stali nierdzewnej!

* Oslony musz g spetnia € co najmniej wymagania dotycz gce stopnia ochro-

ny IP2X.

» Ostona powinna by ¢ tak uksztattowana, aby na sprz egle nie mogt zalega ¢
zaden pyt.

* Ostona nie mo ze styka € sie ze sprz egtem, b adz wptywa € ujemnie na jego
funkcj e.

* W celu unikni ecia powstawania statycznych tadunkéw, sprz  egto nie po-
winno by € elektrycznie izolowane przy zabudowie.

« Doprowadzi ¢ do wyrdbwnania potencjatdw pomi  edzy wej $ciem a wyj $ciem
napedu.

» Prosze upewni¢ sie, ze przewidziane: liczba obrotdw, momenty obrotowe jak rowniez tem-
peratury otoczenia nie przekraczajg podanych wartosci w punkcie ,6 Dane techniczne”.

* Maksymalne dopuszczalne wewnetrzne srednice otworow w piastach nie mogg zostac
przekroczone.

» Nalezy sprawdzi¢, czy potgczenia wal-piasta przenoszg w sposob pewny wystepujace
eksploatacyjne momenty obrotowe.

» Standardowa tolerancja wedtug TSCHAN dla otworéw to H7.

» Standardowo rowek wpustowy wykonany jest wg DIN 6885 karta 1.

» Nalezy sprawdzi¢ wymiary i tolerancje watow, srednice otworow piast, wpusty i rowki wpu-
stowe.

« Sruby ustalajgce wg potrzeb. (Firma Tschan GmbH wedtug potrzeb klienta dostarcza $ruby
ustalajace oraz wykonuje otwory gwintowane w piastach sprzegiet).

Nor-Mex” GHBS
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7.2 Gotowy otwor. (Wykonanie gotowego pot  gczenie piasta sprz egta - wat)
W celu wykonania potgczenia, wykonanego na gotowo otworu w piascie sprzegta z watem na-
lezy przestrzega¢ nastepujgcego sposobu postepowania:
» Prosze oczysci¢ piaste sprzegta ze srodkdéw konserwujgcych.
* Prosze naciggac piaste sprzegta na wat od strony powierzchni oznaczonej znakiem I
I starannie wyregulowac ustawienie.
» W tabeli 1 podane sg wartosci dimax, KtOre nie mogq zostac¢ przekroczone, dla ktérych
obowigzujq tolerancje wykonania otwordow i rowkéw wpustowych wg normy DIN 6885/1.
* Wybrac tolerancje otworu, tak aby przy kojarzeniu z tolerancjg watka powstato pasowanie
lekko wciskane lub wciskane jak np. przy H7/m6.

« Przewidzie¢ srube ustalajgcg w piastach nad wpustem, w celu zabezpieczenia jej przed
osiowym przemieszczeniem.

W przypadku innych potaczen ( pasowan) wat-piasta wymagany jest kontakt z firmg TSCHAN
GmbH.

» Dla podanych maksymalnych s$rednic otworéw , warto $ciich nie

mogq zosta € przekroczone, maj g zastosowanie pot gczenia wpusto-
we wg DIN 6885/1.

Przy przekroczeniu tych warto  s$ci sprz egto mo ze rozerwa €.
* Moze wtedy wyst gpié zagro zenie dla zycia od lec gcych odlamkow!

&y | A 71—
i

1D1

moead
moxcsd

511 a.g'
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7.3. Zabudowa sprz egta.

Wyjaé na zewnatrz wkiad elastycz-
ny (rys. 3, poz. 1).

Wyczysci¢ otwory piast kotnierzo-
wych sprzegta i konce watow przed
montazem. Powierzchnie muszg by¢
czyste, suche i wolne od srodkéw
konserwujgcych.

Przy montazu duzych sprzegiet po-
winny by¢ stosowane urzadzenia
pomocnicze: dzwigi, podnosniki,
wciggarki itp.

Naciagna¢ na konce watdéw wcze-
$niej zmontowane potowki sprzegta
zgodnie z przedstawiong pozycja.
(rys. 3, poz.2).

Wskazoéwka:
Niewatpliwe dla utatwienia montazu, dobrze jest rbwnomiernie podgrzac piaste do tempera-
tury od 80 T do 120 . Uwa zac przy tym aby nie uszkodzi¢ naklejek z oznakowaniem .

( patrz ,3 oznakowanie sprzegta)

* Ostrze zenie!

« TSCHAN &

Rys.3

* Wozigé pod uwag € mozliwo $¢é wyst gpienia zaptonu w przestrze-
niach zagro zonych wybuchem

Piasty nalezy tak montowac, aby
konce watéw cate byly schowane we-
wnatrz otworow piast. (Rys. 4).
Nalezy wzig¢ pod uwage rowniez od-
mienne rozwigzania.

Aby zabezpieczy¢ sie przed ewentu-
alnym samoczynnym wykrecaniem i
wypadaniem $rub ustalajgcych, nale-
zy dokrecac je po wczesniejszym po-
smarowaniu gwintow klejem np. Loc-
tite 222.

* Pracuj w r ekawicach dla bezpiecze nstwa i ochrony przed poparze-
niem przez rozgrzane cz esci sprz egta!

Rys. 4

bawn015-pl-1
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UWAGA!
Przed wio zeniem elastycznego wkiadu nale zy pozwoli € na ostygni ecie gor gcych piast
do temperatury otoczenia. |
» Dla Izejszego montazu elastycznego

wktadu mozna go przed zatozeniem '!'«w

pokry¢ srodkiem smarnym (np. tal- Q -
y

kiem).
* Wiozy¢ wkiad elastyczny do jednej
potéwke sprzegta.

* Zsungc¢ razem zabudowane na kon- Q
i
-

cach watéw potowki sprzegta (Rys
5).

« Wyregulowaé sprzegto zgodnie z in-
formacjami podanymi w rozdziale 8 |
»,Regulacja ustawienia sprzegta“

Rys. 5

8 Regulacja ustawienia sprz egta.
» Niebezpiecze nstwo wyst gpienia obra zen !

» Przed przyst gpieniem do wszelkich prac zwi gzanymi ze sprz egtem
nalezy wyt aczy € naped!

= Zabezpieczy € naped przed niezamierzonym zat gczeniem i urucho-
mieniem!

=  Wskazéwka:

= Dokitadne ustawienie sprz egta zwi eksza okres eksploataciji -

trwato §¢ wkladdw elastycznych i zmniejsza zagro  zenie przy
stosowaniu w przestrzeniach zagro zonych wybuchem.
= Nie mozna przekroczy ¢ maksymalnej dopuszczalnej warto $ci

przemieszczenia. Przekroczenie tej warto  s$ci spowoduje
uszkodzenie sprz egta i w nast epstwie zniszczenie.

* Nalezy uwzgledni¢ przy ustawianiu sprzegiet przy zimnym urzadzeniu, rozszerzalnos¢
termiczng przy rozgrzanych elementach, tak aby w napedzie nie zostaty przekroczone
maksymalne dopuszczalne wartosci przemieszczen.

* Nalezy wzig¢ pod uwage, ze na skutek przemieszczenia, sprzegto wytwarza drgania,
ktore sg przenoszone na sgsiedni wat i fozyska. Im wieksze przemieszczenia tym
wieksze drgania.

» W tabeli od 2 do 4 przedstawiono maksymalne dopuszczalne przemieszczenia, ktére
sg wskazowka dla uzytkownika. My zalecamy te wartosci przy ustawianiu nie w petni
wykorzystywaé, majac na uwadze prace urzgdzenia, pozostawiajgc rezerwe na roz-
szerzalnos¢ cieplna, osiadanie fundamentow itp.

e Sumaryczny procentowy udziat od Akw i Akr nie powinien przekroczy¢ 50%.

Akw(5) + Akr(%) < 50%

* W szczegolnych przypadkach przy wysokich wymaganiach spokoju ruchu lub przy wy-
sokich obrotach moze by¢ wymagane ustawienie ptaszczyzn < 0,1 mm.

« Kiedy sprzegto zostanie zamontowane w zamknietej obudowie, tak ze jakiekolwiek
pbdzniejsze ustawienie nie jest mozliwe, wtedy musimy zabezpieczy¢ ustawienie tak,
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ze geometria i doktadnos¢ pasowania ptaszczyzn potgczen ostony w urzadzeniu za-
gwarantuje doktadnie, wspomniang wczesniej tolerancje ustawienia watow.

8.1 Przemieszczenie k gtowe AK,
= Mierzy¢ nalezy jednostronnie z czo-
la przy petnym obrocie sprzegta o
360° na zewnetrznej $rednicy. Zna- £
lez¢ przy tym najwieksze odchyle- T-ll
nie Akwi, jak rowniez najmniejsze

odchylenie AK, (Bild 7). S | |
» Obliczy¢ przemieszczenie katowe - i

AKw = AKw1 — Akw?2.
= Sumaryczny procentowy udziat od K, % -
Akw i Akr nie powinien przekroczyc¢ A, £
50%.Akw(5) + Akr(%) < 50%

e Wartosci wg tabeli 2 obowigzujg dla
ilosci obrotow wynoszacych1500

min™, Rys. 6
Tabela 2 Dopuszczalne maksymalne warto  $ci przemieszcze n katowych
Wielkos¢ 148 168 194 240 265 295
DKy max [mm] 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15

8.2 Przemieszczenie promieniowe AK,

= Mierzy¢ przy petnym obrocie (3609.
Znalez¢ przy tym najwieksze odchy-
lenie AKrl,
jak i najmniejsze odchylenie AKr2
(Rys 8).

= Obliczy¢ promieniowe przemieszcze-
nie AKr = 0,5 x (AKrl — AKr2).
Wzig¢ pod uwage znaki zmierzonych
wartosci.

= Sumaryczny procentowy udziat od
Akw i Akr nie powinien przekroczyc¢

50%.Akw(5) + Akr(%) < 50%
Rys. 7
e Wartosci wg tabeli 4 obowigzujg dla ilosci
\obrotéw wynoszacych 1500 min™.

Tabela 4 Maksymalne dopuszczalne warto  $ci przemieszcze h promieniowych:

Wielkosc¢ 148 168 194 240 265 295
DK max [mm] 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15

bawn015-pl-1 Nor-Mex” GHBS
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8.3 Przemieszczenie osiowe-wzdiu zne.

* Zmierz zgodnie z rys . 8 osiowg
wielkos¢ szczeliny Sa.

» Utrzymywac podczas regulacji
ustawienia szczeline S1 z dopusz-
czalnie maksymalng tolerancje X
wg tabeli5. 4.

Uwaga!

Jezeli wymiar S 1 przy zabudowie
nie zostanie osi agniety, wtedy nie
bedzie mo zna wyj a¢ pier $cienia
ktowego i tarczy hamulcowej

Jezeli b edzie potrzebne w urz a-
dzeniu wi eksze przemieszczenie osiowe, Rys 8
wtedy nale zy porozumie € sie z TSCHAN GmbH.

Tabela 4 Zalecane przemieszczenia osiowe - wzdiu  zne:

Wielkos¢ 148 168 194 240 265 295
S [mm] 6 6 6 6,5 7 8
X [mm] (+) 1 15 15 2 2 2

bawn015-pl-1 Nor-Mex” GHBS
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9 Eksploatacja.

Przy zabudowie sprzegta nalezy wzig¢ pod uwage jego parametry techniczne (patrz pkt. 6
Dane techniczne), ktore w zadnym wypadku nie mogg by¢ przekroczone bez pisemnej zgody
producenta tj. TSCHAN GmbH.

Aby zapewni¢ bezawaryjng, diugotrwatg prace sprzegta nalezy stosowac sie do zalecen uje-
tych w normach na przyktad DIN 740 cze$¢ 2 (lub katalogu sprzegta NOr-mex® ) z
uwzglednieniem wszystkie wspotczynnikow wynikajacych z warunkow eksploatacyjnych
sprzegta. Kazda zmiana warunkéw zabudowy i parametrow pracy wymaga ponownego
sprawdzenia czy sprzegto nadaje sie do pracy w tych warunkach.

= Niebezpiecze nstwo wyst gpienia obra zen!

» Przed przyst gpieniem do wszelkich prac zwi gzanymi ze sprz egtem
nalezy wytaczyé naped!

» Zabezpieczy € naped przed niezamierzonym, przypadkowym zat a-
czeniem i uruchomieniem!

» Przez zle dokr ecenie srub mo ze dojs¢ do ci ezkiego uszkodzenia
ciata lub szkody materialne;!

*» Przed oddaniem sprz egta do eksploatacji nale zy ponownie spraw-
dzié regulacj e ustawienia sprz egta i czy wszystkie pot gczenia $ru-
bowe s g dokr econe okre slonym momentem wzgl ednie czy s @ moc-
no osadzone!

» Przed oddaniem do eksploatacji urz gdzenia musz g by ¢ zainstalo-
wane wszystkie urz gdzenia zabezpieczaj gce przed niezamierzonym
kontaktem z poruszaj acymi si e lub obracaj acymi cz esciami.

= Dla unikni ecia powstawania iskier w przestrzeniach zagro  zonych
wybuchem Ex, ostony powinno si e wykonywa € ze stali nierdzew-
nej!

= Ostony musz g co najmniej spetnia € wymagania dotycz ace stopnia
ochrony IP2X.

» Ostona powinna by ¢ tak uksztalttowana, aby na sprz egle nie mogt
zalega € zaden pyt.

= Ostona nie mo ze styka € sie ze sprz egtem b adz ujemnie wptywa € na
jego funkcj e.

Nalezy zwrdci é uwag e podczas pracy sprz egta na:

* Zmienny dobiegajgcy hatas.

* Wystepowanie drgan.

Uwaga!
Przy stwierdzeniu du zej nieprawidtowo $ci podczas pracy sprz egta nale zy na-
tychmiast wyt gczy é nap ed.
Ustali¢ na podstawie ponizszej tabeli nr 5" Zaktdécenia w funkcjonowaniu, ich mozliwe
przyczyny” przyczyne usterki i jg usungc. Podane usterki stanowig przyktady, ktére
powinny utatwic¢ odnalezienie przyczyny.
Dla znalezienia przyczyn zaistniatych usterek oraz przy ich usuwaniu nale zy
uwzgl edni ¢ wszystkie elementy maszyny, atak ze warunki, w jakich jest eksplo-
atowane urz gdzenie!
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Tabela 5 Zaktécenia w funkcjonowaniu oraz ich mo  zliwe przyczyny:
Zaktocenie Przyczyna Wskazdowki dot. za- |Usuwanie
grozen
Niespokojna Btad usta- Mocno nagrzane -Wytaczy¢ naped
glodna praca/ |wienia sprzegto. Przyspieszo- |-Usunaé przyczyne wady ustawienia
wibracje ne zuzycie elastycz- |-Dokonaé ponownej regulacji sprzegta.
nych-odbojow. Zwiek- |-Przeprowadzi¢ sprawdzenie zuzycie wkia-
szone sity reakcji na  |du elastycznego.
potaczone zespoty.
Zuzycie Wzajemne zderzanie | -Wyitgczy¢ naped
wkiadow sie ktbw mozliwosé -Sprawdzi¢ czesci sprzegta ze wzgledu na
elastycz- powstania iskier, pek- | uszkodzenia, w razie potrzeby wymienic.
nych. niecia ktow, Zwiek- -Wymieni¢ elastyczny wkiad.
szone sity reakcji.
Niewywazenie Mocno nagrzane -Wytaczyé naped
sprzegto. Przyspieszo- | -Ponownie sprawdzi¢ stan wywazenia ele-
ne zuzycie elastycz- mentéw urzadzenia oraz skorygowacé
nych odbojéw. Zwiek- w danym przypadku.
szone sity reakcji na -Sprawdzi¢ zuzycie wkiadu elastycznego.
potaczone zespoty.
Poluzowane Odpadajace czesci - Wylaczy¢ naped
potaczenia moga spowodowa¢ | Sprawdzi¢ czesci sprzegta ze wzgledu
Srubowe powazne uszkodze- na uszkodzenia, w razie potrzeby wy-
nia. (lub obrazenia). mienic.
- Dokona¢ kontroli ustawien
- Zabudowac i dokreci¢ sruby z okreslo-
nym momentem obrotowym i zabez-
pieczy¢ przed samoistnym luzowaniem.
- Sprawdzi¢ zuzycie wkfadu elastyczne-
go.
Przedwczesne |Blad usta- Mocno nagrzane - Wylaczy¢ naped
zuzycie wkia- wienia sprzegto. Zwiekszo- |-  Usung¢ przyczyne wady ustawienia
dow elastycz- ne sity reakcji na po- |- Dokona¢ ponownej regulaciji
nych laczone zespoly. sprzegta.
- Sprawdzi¢ zuzycie wkiadu elastyczne-
go.
Niedopuszczalna |Zmienily sie whasciwo- *  Wytaczyé naped.
temperatura $ci materiatu wktadu *  Wymieni¢ wkiad elastyczny.
elastycznego. « Na nowo dokonac regulacji usta-
Zdolnos¢ przeniesienia wienia sprzegta.
napedu zostata nega- » Dokonac¢ regulacji temperatury oto-
tywnie obnizona. czenia.
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Zaktocenie

Przyczyna

Wskazoéwki dot. za-
grozen

Usuwanie

Przedwczesne
zuzycie wkia-
dow elastycz-
nych

Kontakt z agre-

Zmiana wtasciwosci

- Wytaczy¢ naped

sywnymi me- materiatowych wkia- |  Sprawdzi¢ czesci sprzegta ze wzgledu
diami dow elastycznych na uszkodzenia, w razie potrzeby wy-
Zdolnos$c¢ przenosze- mienic.
nia momentu zostata |- Wymieni¢ elastyczne wkiady.
znacznie ograniczona. Dokona¢ kontroli ustawien.
- Uniemozliwi¢ stycznosé z agresywnymi
mediami.
Zwiekszone Silne przegrzanie - Wylgczy¢ naped
drgania w sprzegta. Natychmiast |- Dokonac¢ analizy przyczyny drgan obroto-

ukladzie nape-
du

sprawdzi¢ zuzycie
wkladow elastycz-
nych. Zwiekszone sity
reakcji na potaczone
zespoty.

wych i usunagé przyczyne

- Sprawdzi¢ czes$ci sprzegta ze wzgledu na

uszkodzenia, w razie potrzeby wymienié.

- Wymieni¢ elastyczny wkiad, wzglednie po
sprawdzeniu przez firme Tschan wybra¢
inng twardos¢ materiatu wkiadu wg Shore

-Sprawdzi¢ ustawienia sprzegta

Uszkodzone,
pekniete kty

sprzegta

Przekroczenie
granicy zuzy-
cia wktadow
elastycznych
===> Kontakt
pomiedzy kta-
mi

Sprzegto jest znisz-
czone. Polaczone ze-
spoty mogq by¢
uszkodzone.

- Woytaczyé naped

- Wymienié sprzegto

— Skroéci¢ czestotliwosé przegladow
dotyczacych zuzycia wkiadu.

Przecigzenie
spowodowane
zbyt wysokim
momentem
obrotowym

Sprzegto jest znisz-
czone. Polaczone ze-
spoty moga byé
uszkodzone.

Wytgczy¢ naped.

Dokona¢ kontroli doboru sprzegta we
wspotpracy z firmg TSCHAN

- Wymieni¢ sprzegto

- W innym przypadku zabudowac¢ wiek-
sze sprzegto.
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9.1 Sprawdzanie kierunkéw obrotow.

* Mozliwo $¢ wyst gpienia obra zen!

= Wytaczy¢€ naped przed rozpocz eciem jakichkolwiek prac zwi gza-
nych ze sprz egtem!

= Zabezpieczy € naped przed niezamierzonym zat gczeniem i urucho-
mienie!

» Przez zle dokr econe sruby, wypadaj ace czesci, mog g spowodowa ¢
ciezkie obra zenia u ludzi lub powstanie szkody materialne;!

* Przed oddaniem do eksploatacji urz gdzenia musz g by ¢ zainstalo-
wane wszystkie urz gdzenia zabezpieczaj gce przed niezamierzo-
nym kontaktem z poruszaj acymi si € lub obracaj gcymi cz e$ciami.

» Dla unikni ecia powstania iskry w przestrzeniach zagro  zonych wy-
buchem EX, ostony powinny by € wykonane ze stali nierdzewnej!

* Ostony musz g spetnia ¢ co najmniej sposob ochrony IP2X!

* Ostona powinna by ¢ tak uksztattowana, aby pyt nie mogt zalega ¢
na czesciach sprz egta!

* Ostona nie mo ze dotyka € sprz egta i szkodzi ¢ jego funkciji!

e Usungc¢ sruby mocujgce pierscien klowy i

e odsung¢ go (rys 9 poz. 1)

» Zabezpieczy¢ pierscien kiowy przed
przypadkowym przemieszczeniem

* Przecig¢ wktad elastyczny na tgczniku i wyjgc
go na zewnatrz sprzegta (rys 9 poz. 2)

Rys. 9

 Uwagal
» Zabezpieczy¢ ukiad tak, aby konce watow podczas sprawdzania kierun-
kow obrotow nie mogly sie przemieszczac.
* Polbéwka sprzegta z odsunietym pierscieniem ktowym musi spokojnie stac¢
podczas sprawdzanie kierunkow obrotow.
* Obracajgca sie potowka sprzegta nie moze sie stykac ze stojgcag potéwka
* Przeprowadzi¢ sprawdzenie kierunkéw obrotow.
* Przecig¢ nowy wkiad elastyczny na mostku tgczacym i wsadzi¢ go pomiedzy piaste
ktowg a piaste kotnierzowa.
* Dla fatwiejszego montazu mozna nowy wktad elastyczny przed wtozeniem pokry¢
Ssrodkiem smarnym np. talkiem.
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UWAGA!

Powierzchnie przylegania pier $cienia klowego i piasty kotnierzowej musz g by é czyste
suche i wolne od srodkéw smarnych. Wywa zone cz es$ci s g do siebie przyporz adkowa-
ne i maj @ oznaczone poto zenia.

* Umiesci¢ pierscien klowy w ozna-
czonej pozycjach w stosunku do pia-
sty kotnierzowej. Uwazac przy tym
na to, zeby przy potgczeniu czesci
na pierscieniu centrujgcym nie na-
stepowato kantowanie ( przesuniecie
krawedzi) oraz na potozenie wskaz-
nika zuzycia na piascie ktowej ( patrz
rozdziat 10)

» Przykreci¢ lekko i rbwnomiernie $ru-
by.

» Dokreci¢ trwale sruby taczace pier-
Scien klowy z piastg kotnierzowg z
zalecanym momentem obrotowym
Ma. (Rys. 10).

» Sprawdzi¢ ustawienie sprzegta zgod-
nie z podanymi informacjami w roz-
dziale 8 ,Regulacja ustawienia sprzegta“.“. Rys 10

Tabela 6 Moment dokr ecenia M a potaczen srubowych pier $cienia klowego.

Wielkos$¢ 148 | 168 | 194 | 240 | 265 295
DIN 912- 8.8 M10 | M10 | M10
DIN 912-10.9 M12 | M14 | M14
Ma [Nm] 49 49 49 125 | 200 200

bawn015-pl-1 Nor-Mex” GHBS
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10 Utrzymywanie w dobrym stanie.
Sprzegto elastyczne NOr-mMex e -GHBS nie wymaga konserwacji podczas pracy.
Dojscie do granicy zuzycia elastycznych wkladéw jest zalezne od parametréw eksploatacyj-
nych oraz warunkéw zabudowy.
W przypadku rutynowych prac kontrolnych w urzadzeniu nalezy sprawdzic:

» Ustawienia sprzegta
« Stan wkiadu elastycznego
» Usung¢ skupiska pytu z czesci sprzegta oraz wkiadow.

10.1 Okresy wykonywania kontroli i przegladdw.

. Niebezpieczenstwo powstania obrazen.

. Wytaczy¢ naped przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac zwigzanych ze
sprzegtem.
. Zabezpieczy¢ naped przeciw przypadkowemu zatgczeniu i uruchomieniu.
Kontrole i przeglady przeprowadzaé zgodnie z tabelg 7. Jezeli juz przy pierw-
szej kontroli odnotujemy nieproporcjonalnie wysokie zuzycie ,nalezy sprawdzic¢
czy nie wystepuje przyczyna ujeta w tabeli 5 ,, usterki eksploatacyjne” . Okresy
kontroli nalezy koniecznie dopasowac¢ do warunkow eksploatacyjnych. Takze
przy szczegollnych wymaganiach eksploatacyjnych mozna przeprowadzac kon-
trole i przeglady w krétszych odstepach czasu.

Przemyst Il 2G/ 1l 2D

1 kontrola Po 14 dniach Kontrola wzrokowa oraz kontrola zuzycia wkitadu
1 przeglad Po 3 m-cach Kontrola wzrokowa oraz kontrola zuzycia wkitadu
2 przeglad Po 6m-cach Kontrola wzrokowa oraz kontrola zuzycia wktadu. Usung¢ zale-

gajacy pyt z czesci sprzegta

Kazdy nastepny |Po kazdych 6 |Kontrola wzrokowa oraz kontrola zuzycia wktadu. Usung¢ zale-

przeglad m-cach gajacy pyt z czesci sprzegta
Gornictwo | M2
1 kontrola Po 14 dniach Kontrola wzrokowa oraz kontrola zuzycia wkitadu
1 przeglad Po 3 m-cach Kontrola wzrokowa oraz kontrola zuzycia wkitadu
2 przeglad Po 3m-cach Kontrola wzrokowa oraz kontrola zuzycia wktadu. Usung¢ zale-

gajacy pyt z czesci sprzegta

Kazdy nastepny |Po kazdych 3 |Kontrola wzrokowa oraz kontrola zuzycia wktadu. Usung¢ zale-
przeglad m-cach gajacy pyt z czesci sprzegta

Terminy kontroli i przegladéw w przemysle dla Il kategorii urzadzen grupy 2GD oraz w gor-
nictwie dla | kategorii urzadzen grupy M2 powinny zostac¢ rozszerzone , jezeli elastyczne
sprzegto zabudowane jest ze sprzegtem hydrodynamicznym.

1 kontrola Po 1000 godzinach pracy , lecz nie | Kontrola wzrokowa oraz kon-

pézniej niz po 3 miesigcach od daty trola zuzycia wktadu
oddania do ruchu
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Kontrola wzrokowa oraz kon-
trola zuzycia wktadu. Usungé
zalegajacy pyt z czesci sprze-
gla

1 przeglad Po 4000 godzinach pracy , lecz nie
pézniej niz po jednym roku od daty
oddania do ruchu

Kazdy nastepny przeglad Po 4000 godzinach pracy , jednak

€O najmniej raz w roku.

Kontrola wzrokowa oraz kon-
trola zuzycia wktadu. Usungé
zalegajacy pyt z czesci sprze-
gla

Przy pracach przy napedzie zwigzanych z utrzymaniem go w dobrym stanie, nie pozniej niz

po trzech latach nalezy:
® \Wymienic¢ elastyczny wkiad

® Kiedy granica zuzycia jest osiggana lub przekroczona nalezy natychmiast wymienic
wktad elastycznie niezaleznie od odstepow pomiedzy kontrolami urzadzenia.

® Ponownie sprawdzi¢ doktadnos¢ ustawienie sprzegta.

® Usung¢ nagromadzony pyt z czesci sprzegta i wkladu elastycznego.

10.2 Sprawdzenie zu zycia elastycznego
wkiadu przy zatrzymanym nap edzie.

Sprawdzenia zuzycia dokonuje sie przy wytgczo-
nym i nieobcigzonym napedzie. Jedng swobodng
potdwke sprzegta nalezy tak obracac, aby kly do-
legaty do wktadu elastycznego.

Nalezy przekrecac potowke sprzegta na zmiane
od uderzenia ktdw o elastyczng wktadke do ude-
rzenia.

Osiggnijcie lub przekroczenie przy tym pojedyn-
czej linii wskazuje zuzycie. Jezeli zasieg osiggnie
druga linie (Rys 11), nalezy natychmiast wymie-
ni¢ elastyczny wkiad.

Wielkosci odlegtosci oznaczen zuzycia dla roz-
nych wielko$ci sprzegta sg rézne i mozna je
sprawdzi¢ w tabeli 8 ,, Wielkosci odlegtosci
Vmax oznaczen zuzycia przy stojagcym napedzie”

Rys 11

Tabela 8 Wielkosci odlegto$ci Vmax oznaczen zuzycia przy stojagcym napedzie

Wielkosc¢ 148 168 194

240

265 295

Vmax[mm] 10 10 10

10

7 7

Zabudowac¢ ponownie ostony ochronne po wykonaniu kontroli zuzycia elastycznego wktadu.
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10.3 Wymiana wkiadu elastycznego i tarczy hamulcowe  |.

Niebezpiecze Astwo odniesienia obra zen!

* Przed przyst gpieniem do wszelkich prac zwi gzanych ze sprz e-
gtem nale zy wyt aczy € naped.

= Zabezpieczy € naped przed przypadkowym zat aczeniem i urucho-
mieniem.

Odkreci¢ i usung¢ sruby mocujace
pierscien kiowy i odsungc go (rys 12
poz.1)

» Przecigé¢ wkiad na mostku tgczacym
(rys. 12 poz. 4)

*  Wyjac na zewnatrz elastyczny wkiad,
rozpocza¢ od miejsca przeciecia na
mostku.

» Jezeli chcemy réwniez wymienié¢ tarcze
hamulcowag nalezy usung¢ rowniez sru-
by cylindryczne (rys12 poz. 3) po stro-
nie tarczy hamulcowej. Teraz mozna
pierscien kiowy (rysl12 poz. 5) promie-
niowo wyja¢ na zewnatrz oraz wymie-
ni¢ tarcze hamulcowa (rys. 12 poz. 6).

*  Wiozy¢ z powrotem pierscien kiowy
dokreci¢ sruby cylindryczne od strony
tarczy hamulcowej odpowiednim mo-
mentem obrotowym M ass podanym w
tabeli 10.

* Dla fatwiejszego montazu, mozna
nowy elastyczny wkfad przed zabudowa,
pokry¢ srodkiem smarnym np. talkiem.

* Przecig¢ nowy wkiad na mostku tgczg-
cym i zabudowa¢ pomiedzy piastg kiowg a
piastg kotnierzowg .

Uwaga!

Powierzchnie przylegania pier $cieni kto-

wych i piast kotnierzowych i tarczy hamul-

cowej musz g byé€ czyste suche i wolne od
srodkow smarnych. Wywa zone czescisa
do siebie przyporz adkowane i maj g ozna-
czone poto zenia. Uwazaé przy tym , aby
czesci przy t gczeniu na pier scieniach cen-
truj acych nie kantowalty si e oraz na poto-
zenie wska znika zu zycia na pia scie kto-

wej (patrz rozdziat 10)

Rys 13
» Umiescié¢ pierscien klowy w jego oznaczonych pozycjach w stosunku do piasty kotnierzo-
wej.
* Przykreci¢ lekko i rownomiernie $ruby.

bawn015-pl-1 Nor-Mex” GHBS
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» Dokrecic¢ trwale sruby taczace tuleje klowg z piastg kotnierzowg zgodnie z tabela 9 z zale-
canym momentem obrotowym Ma ( Rys. 13)

» Sprawdzi¢ ustawienie sprzegta zgodnie z podanymi informacjami w rozdziale 8 ,Regulacja
ustawienia sprzegia”.

Tabela 9 Moment obrotowy M A dokr ecenia srub pier scienia klowego

Wielkos¢ sprzegta 148 168 194 |240 265 295
DIN 912-8.8 M10 M10 |M10

DIN 912 -10.9 M12 |M14 M14
Ma [Nm] 49 49 49 125 200 200

Tabela 10 Moment obrotowy M ABs dokr ecenia srub Tarczy hamulcowe;.

Wielkos¢ sprzegta 148 168 194 240 265 295
DIN 912- 8.8 M10 M10 |M12 'M12 M16 M16
MaBs [Nm] 49 49 125 |125 200 200

Ostrze zenie!

* Przed uruchomieniem urz adzenia nale zy zainstalowa ¢ urzadzenia
zabezpieczaj ace przed przypadkowym dotkni  eciem cz esci rucho-
mych, wzgl ednie obracaj acych si e.

= Dla unikni ecia powstania iskier ostony powinny by € wykonane w
przestrzeniach zagro zonych wybuchem ze stali nierdzewne,;.

» Ostony musz g spetnia € co najmniej sposob ochrony IP2X.

= Ostona musi by € tak uksztattowana, aby uniemo zliwi € zaleganie
pytu na cz esciach sprz egta.

= Ostona nie mo ze styka € sie ze sprz egtem, b adz wpltywa €
ujemnie na jego funkcj e.

W przypadku zastosowania wyposazenia i czesci zamiennych, niebedacych oryginalnymi
czesciami i ktére nie byty wyprodukowane przez TSCHAN GmbH, firma Tschan GmbH nie
ponosi w tym przypadku odpowiedzialnosci za ewentualne powstate szkody i nie obowigzujg
przepisy dotyczace gwaranciji i rekojmi.

11 Utylizacja — usuwanie odpadow.

Usuwanie odpaddéw nalezy przeprowadzac¢ zgodnie z obowigzujgcymi przepisami kraju, w
ktorym sprzegto zostato zastosowane.

Nor-Mex” GHBS
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12 EG-Konformitatserklarung

zur Best3tigung der Uberenstimmung einer Baugrupps mit der
ATEX-Richtimie 84/9FG (ATEX 85), Anhang X B

Der Hersteller
TSCHAN GmbH. Zweibricker Stralfte 104, DE 68538 Neunkirchen-Saar
erklar, dass de nachfolgends Baugruppe

vom Typ elastische Wellenkupplung
Nor-Mex® GHBS

Senen-Mummem siehe Lisferdokumente

Kennzeichnung:
CE & 112G THTETE 20T < Ta <+80T/+45T/+30T

und §5 12D T130T
und £ M2

- mit den Bestmmungen folgender harmonisiener Mormen, in der zum Unterschrftsdatum
glltigen Fassung dbersnstimmi

EM 11271 Explosionsfihige Atmospharen - Explosionsschutz, Teil 1, Grundlagen
und Methodik

EM 1127-2 Explosionsfihige Atmospharen - Explosionsschutz, Teil 2, Grundlagen
und Methodik in Bargwerken

EM 13463-1  Nichi-elektrische Gerdte fir den Einsatz in explosionsgefahrdeten
Bereichen, Teil 1: Grundiagen und Anforderungen

EM 13483-5  Micht-elekinsche Gerate fir den Einsatz in explosionsgefahrdeten
Bereichen, Tei 5: Schutz durch sichers Bauweise

EM 1710 zerdte und Komponenten filr den Einsatz in schlagwettergefahndeten
Bereichen von Besgwerken

- und aulierdem mit folgenden Eurcpaischen und MNationalen Mormen und Technischen
Vorschriften in der zurm Unterschriftsdatum giltigen Fassung Ghersinstimmt:

Technische Regeln fir Vermeidung von Zundgefahren infolpe elekirosta-
Betriebssicherheit (TRBS) 2153 fischer Aufladunpgen

-
Nzunkirehan, den 23122000 ( fé&/&*"
Telaar Voker Can

Gaschansiihrer Laster Technik
TSCHAN GrioH Zwelbricker Siraie 104 [-55538 Nelrkihen-Saar
Teletor: +4%0) 6621 8560 Teletaw: =40(0) 6521 £33 53 W tschan de

bawn015-pl-1 Nor-Mex” GHBS



EG-Konformitatsbescheinigung im Sinne der
Richtlinie 94/9/EG (ATEX 95)

Der Hersteller / Berechtigtem Vertreter den Hersteller :

3
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Swiadectwo zgodnosci w rozumieniu dyrektywy 94/9/WE (ATEX95)

Producent / Upowazniony przedstawiciel producenta:

TSCHAN GmbH , Zweibrucker StraBe 104 . DE 66538 Neunkirchen -Saar/ Tschan Polska Sp. z 0.0.

ul. Oswobodzenia 1, 40-403- Katowice

erklart, dass die nachfolgende Baugruppe

Bezeichnung

Deklaruje, ze nastepujaca maszyna lub podzespét

Nazwa:

elastische Wallenkupplungen Typ Nor-Mex GHBS | elastyczne sprzegta budowane na watach typu Nor-Mex GHBS

Fertigungs-Nummer It. Lieferpapieren

Kennzeichnung /Oznaczenie @

112D T130C
1 M2

mit den Bestimmungen folgender harmonisierter Normen, in der
zum Unterschriftsdatum giiltigen Fassung Ubereinstimmt:

. EN 1127-1 Explosionsféahige Atmospharen, Explosions-
schutz, Teil: Grundlagen und Methodik

. EN 1127-2 Explosionsféahige Atmospharen, Explosions-
schutz, Teil 2: Grundlagen und Methodik in Bergwerken

. EN 13463-1 Nicht-elektrische Geréate fur den Einsatz in
explosionsgeféhrdeten Bereichen, Teil 1: Grundlagen und
Anforderungen

. EN 13463-5 Nicht-elektrische Geréte fir den Einsatz in
explosionsgefahrdeten Bereichen, Teil 5: Schutz durch
Konstruktive Sicherheit ,c*

. EN 1710 Gerate und Komponenten fur den Einsatz in
schlagwettergefahrdeten Bereichen von untertatigen
Bergwerken

Ebenfalls mit folgenden Européischen und Nationalen Normen und
technischen Vorschriften in der zum Unterschriftsdatum giltigen
Fassung Ubereinstimmt:
. Technische Regeln fiir Betriebssicherheit (TRBS) 2153,
Vermeidung von Zundgefahren infolge elektrostatischer
Aufladungen

Rotierende Kupplungen miissen durch Einhausungen, die
mindestens der Schutzart IP2X ensprechend , geschiitz wer-
den

Ausgefertigt in Neunkirchen, den 29. Dezember 2009
Name der Unterzeichner:
Norbert Telaar Geschéftsfihrer/ Czestaw Zawada Vorstandprésident

Unterschrift

Numer fabryczny wedlug dokumentow dostawy

112G T4/T5/T6-20C <Ta<80/45/30C

sq zgodne z postanowieniami nastepujgcych zharmonizowanych
norm w wersji obowigzujgcej w dniu podpisania niniejszej deklaraciji:

* PN-EN 1127-1 Atmosfery wybuchowe — Zapobieganie wybuchowi i
ochrona przed wybuchem Czes$¢ 1: Pojecia podstawowe i metodolo-
gia

* PN- EN 1127-2 Atmosfery wybuchowe — Zapobieganie wybuchowi
i ochrona przed wybuchem - Cze$¢ 2: Pojecia podstawowe i meto-
dologia dla gornictwa

* PN-EN 13463-1 Urzadzenia nieelektryczne w przestrzeniach za-
grozonych wybuchem - Czes$¢ 1: Podstawowe zatozenia i wymaga-
nia

* PN-EN 13463-5 Urzadzenia nieelektryczne w przestrzeniach za-
grozonych wybuchem - Czg$¢ 5: Ochrona za pomoca bezpieczen-
stwa konstrukcyjnego ,c".

* PN-EN 1710 Urzadzenia i podzespoly przeznaczone do stosowa-
nia w przestrzeniach zagrozonych wybuchem w podziemnych wyro-
biskach zaktadéw goérniczych

a takze z nastepujacymi europejskimi i krajowymi normami i przepisami
technicznymi w wersji obowigzujacej w dniu podpisania niniejszej dekla-
racji:
. Techniczne zasady bezpiecznego prowadzenia ruchu (TRBS)
2153, unikanie niebezpieczeristw zaptonu na skutek wytadowari elektro-
statycznych (nagromadzenia sie tadunkdw elektrostatycznych).

Obrotowe sprzegta musza by¢ zabezpieczone
przez ostony , ktére odpowiadajg co najmniej stop-
niowi ochrony 1P2X

Sporzadzono w Neunkirchen dnia, 29 grudnia 2009r.

Nazwisko i funkcja osoby podpisujgcej:

Norbert Telaar Dyrektor/ Czestaw Zawada Prezes Zarzadu

Podpis

Nor-Mex” GHBS




